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ZC-HT-DC ゼロチップタップ ダイカスト用 Zero Chip Tap for Die-casting

アイテム No.
Item No.

アルミダイカスト用
1.5P…止まり穴／貫通穴兼用

47923
47924
47925
47926
47927
47928
47929
47930
47931
47932
47933
47934
47935
47936
47937
47938
47939
47940

×0.5
×0.5
×0.7
×0.7
×0.8
×1
×0.75
×1
×1.25
×1
×1.25
×1.5
×1.25
×1
×1.75
×1.5
×1.25
×1

M3
M3
M4
M4
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M9
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M12

ℓc
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P
1.5P

GT5
GT5
GT6
GT6
GT6
GT6
GT6
GT6
GT6
GT6
GT6
GT7
GT6
GT6
GT7
GT7
GT7
GT7

1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Ds
4
4
5
5

5.5
6
6
7
8
8
8
8
8
8
10
10
10
10

100
70
100
70
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

ℓ
11
11
13
13
16
19
19
22
22
22
24
24
24
24
29
29
29
29

ℓn
18
18
20
20
25
30
30
40
40
40
39
39
39
39
43
43
43
43

Dn
2.4
2.4
3.1
3.1
4

4.8
4.8
5.8
6.2
6.2
7.2
7.8
7.8
7.8
9.8
9.8
9.8
9.8

3.2
3.2
4
4

4.5
4.5
4.5
5.5
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

ℓk
6
6
7
7
7
7
7
8
9
9
9
9
9
9
11
11
11
11

溝数
Flutes
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

ZC溝数
ZC groove
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

HSSV

TYPE 1

※食付き1.5Pは先端トガリセンターを除去しております。

ℓc

ℓ
ℓn

Dn Ds

ℓk

TYPE 2

ℓc Dn Ds

ℓ
ℓn

ℓk

HRC55
HRC60

FCDFC

Low Carbon
Steels

Cold Rolled
Sheet Steels

Structual
Alloy Steels Aluminum Aluminum

Diecasting Copper Brass Brass
Casting

Titanium
Alloy

Magnesium
Alloy

Thermosetting
Plastic ThermoplasticZinc

Diecasting
Stainless
Steels

Tool
Steels Cast Iron High Tension

Cast Iron
Hardened
Steels

Medium Carbon
Steels

High Carbon
Steels

低炭素鋼 中炭素鋼 高炭素鋼 冷間圧延
鋼板

構造用
合金鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミニウム アルミ

ダイカスト鋳鉄 強靱鋳鉄 亜鉛
ダイカスト 銅工具鋼 黄銅 黄銅鋳物 チタン合金

プラスチック
熱硬化性

プラスチック
熱可塑性

マグネシウム
合金

加工数

8,000穴

20,000 40,0000

3F,1ZC

横穴付SP

（3,000rpm） （3,000rpm）

■ADCケース部品
M6×1(通／止兼用）ADCケース加工数

加工数

20,000穴

50,000 100,0000

超硬ZC-HT

超硬SP

M10×1.5(通／止兼用）

加工数

10,000

0

3F,1ZC

横穴付SP

M8×1.25  ADCケース加工数

50,000

■ADC　ブレーキ部品

加工数 0

外部給油

ZC-P（特殊） TC-ZC-MLT

■ADCケース部品
PF 外部→内部 面粗さ向上8

1

4,0002,000 8,0006,000

加工数

40,000

0

他社外部給油
（M5でOH不可）

超硬ZC-HT
（特殊）

■FCD　デフケース
M5×0.8 面粗さ向上

20,00010,000 40,00030,000 加工数

3,020

700

0

切削

ZC-TF

■S48C ステアリング部品
M16×1.5 ｍ

ｍ有効深さ45

2,0001,000 4,0003,000

加工数

270,000穴

0

ZC-MLT
（2,000rpm）

■ADCケース部品
鋳抜き穴に直タップ加工

M4×0.7

200,000 400,000

位置精度φ0.06

他社転造タップ比
価格30％ダウン
寿命30％アップ

毎穴切り粉残り、
時々破損

切り粉残り
皆無

【ホルダーについて注意事項】
・通常のコレットホルダーでご使用いただけます。
・以下のような仕様のものについては、弊社営業員にご相談ください。
　＊ゴムや樹脂でタップをホールドするモデル
　＊分割数が多い（8分割を超えるもの）スプリングコレット
　＊コレットの隙間や端面から吐出するモデル
　＊鋼球でタップをホールドするモデル（タッパーなど）
　＊焼きばめホルダー
　＊ミスト加工用

【Notes about the holder】
・You can use a normal collet holder.
・For those specifications , such as the following , please contact our sales representative.
　＊Model to hold the tap with a rubber or resin
　＊Number of divisions is large ( 8 those greater than the division) spring collet
　＊Model discharged from the gap and the end face of the collet
　＊Model to hold the tap in the steel ball ( such as Tupper )
　＊Shrink fit holders
　＊For mist processing

42,000

25,000

ゼロチップ タップ Zero Chip Tap ZC-HT

40,000穴

100,000穴

6,000
1,000

8,000


